
Horizontalverteiler

Der Horizontalverteiler wird verwendet um Gepäckstücke zwischen 2 horizontalen Förderlinien aufzu-
teilen bzw. zwischen diesen Ebenen zusammenzuführen, wie in der nachfolgenden Skizze gezeigt.

Grundsätzlich besteht der Horizontalverteiler
aus zwei Teilen:
 dem Gurtförderer
 dem Schwenkmechanismus.

Der Gurtförderer des Horizontalverteilers hat
eine Länge zwischen 4500 mm und 5000 mm
und eine Fördergeschwindigkeit zwischen 0.5
und 1.5 m/s. Wenn gefordert, kann die Ge-
schwindigkeit mittels Frequenzumformer einge-
stellt werden.

Der Schwenkvorgang wird mittels Zahnriemen
ausgeführt, welcher unter dem Gurtförderer
angebracht ist. Der Zahnriemenantrieb bietet
den Vorteil eines wartungsfreien Antriebs. Der
Gurtförderer wird mittels Aufsteckgetriebemotor
mit integriertem Frequenzumformer ge-
schwenkt. Die Schwenkzeit beträgt min. 1.1
sec.

Im Hinblick auf Sensorik ist der Horizontalvertei-
ler ausgestattet mit:
 einem induktiven Näherungsschalter als

Bremssensor
 einem induktiven Näherungsschalter als

Stopsensor
 einem Not-Stop (Kniehebelschalter)

Aus Sicherheitsgründen befindet sich um den Vertikalverteiler ein Schutzzaun.

Empfohlene Abmessungen:
Nutzbreite ca. 1050 mm
Länge des Gurtförderers ca. 4500-5000 mm
Höhe der Seitenführungen ca. 300-600 mm
Leistung Schwenkantrieb ca. 1.5 kW
Fördergeschwindigkeit Gurtförderer ca. 0.5-1.5 m/s
Max. Gepäckstückgewicht ca. 75 kg
Schwenkwinkel ca. ± 10°

Vorteile:
 Die Anpassung an gegebene Ein- und Auslaufpositionen ist sehr einfach möglich.
 Trommelausführung ohne Schweißnähte.
 Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit durch das Antriebs- und Steuerungskonzept.
 Schnelle und einfache Montage.

Abb.: Skizze
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TECHNISCHE DATEN

DIE FLOSSE DES HAIES  
MACHT DEN UNTERSCHIED
Perfekte Lösung für die Verteilung auf einer Ebene von 
bis zu 1.200 Gepäckstücken pro Stunde. Der Einsatz-
bereich des m06 Horizontalverteilers »HSU« liegt zwi-
schen zwei horizontalen Förderlinien. Gepäckstücke oder 
Stückgut werden aufgeteilt bzw. zusammengeführt. Der 
in den Horizontalverteiler integrierte Gurtförderer wird 
über ein Schwenksystem mit stahlverstärktem Zahnrie-
men geschwenkt. Dieses wartungsfreie System ist seit 
Jahrzehnten bewährt. Der Einsatz in Fluggepäckanlagen 
mit Wannensystem ist ebenfalls möglich, hierzu wird der 
Gurtförderer durch ein entsprechendes Förderelement 
ersetzt.

PRODUKT-FEATURES

    Einfachste Anpassung an geforderte  
Ein- und Auslaufpositionen 

    Wartungsfreies Schwenksystem mit  
Zahnriemen

    »EIS-System«: schnelle Montage durch  
einfaches und transportoptimiertes  
Baukastensystem

    Energieeffiziente und wirtschaftliche  
Bauweise 

ANWENDUNGSBEREICHE 

Airport Solutions: 

    Im Bereich von Entscheidungsstellen  
nach X-Ray Geräten

    Aufteilen und Zusammenführen  
von Förderlinien

    Aufteilen und Zusammenführen  
von Sperrgepäck

Intralogistic Solutions: 

   Sortieranlagen im Post-  
und Parcel-Bereich

Schwenkzeit ca. 1,00 s
Durchsatzleistung bis zu 1.200 Stk/h
Fördergeschwindigkeit bis zu 2,00 m/s
Förderlänge bis zu 5.000 mm
Gurtbreite bis zu 1.500 mm
Gepäckgewicht bis zu 75 kg
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WELTWEIT IM EINSATZ

motion06 gmbh
5211 Lengau · Austria
Gewerbegebiet Süd
Gewerbestraße 28
Tel. +43.7746.20300
Fax +43.7746.20300.20
office@motion06.at 
www.motion06.at

FULL SERVICE BY MOTION06

motion06 entwickelt, baut und installiert intelligenteste Förder - 
anlagen für Airport, Intralogistik und Industrie. Höchste Qualitäts  -
standards, individuelle Konzepte und Komplettlösungen sowie  
die ständige Weiterentwickung sind die Basis unseres Unter- 

nehmens. Jedes einzelne unserer Produkte steht für durchdachte, 
ausge reifte Technik, Präzision und intelligente Einfachheit. Projekt-

sicherheit und Schnelligkeit in der Umsetzung sehen wir als selbst-
verständlich. Weltweit.


