
Horizontalverteiler

Der Horizontalverteiler wird verwendet um Gepäckstücke zwischen 2 horizontalen Förderlinien aufzu-
teilen bzw. zwischen diesen Ebenen zusammenzuführen, wie in der nachfolgenden Skizze gezeigt.

Grundsätzlich besteht der Horizontalverteiler
aus zwei Teilen:
 dem Gurtförderer
 dem Schwenkmechanismus.

Der Gurtförderer des Horizontalverteilers hat
eine Länge zwischen 4500 mm und 5000 mm
und eine Fördergeschwindigkeit zwischen 0.5
und 1.5 m/s. Wenn gefordert, kann die Ge-
schwindigkeit mittels Frequenzumformer einge-
stellt werden.

Der Schwenkvorgang wird mittels Zahnriemen
ausgeführt, welcher unter dem Gurtförderer
angebracht ist. Der Zahnriemenantrieb bietet
den Vorteil eines wartungsfreien Antriebs. Der
Gurtförderer wird mittels Aufsteckgetriebemotor
mit integriertem Frequenzumformer ge-
schwenkt. Die Schwenkzeit beträgt min. 1.1
sec.

Im Hinblick auf Sensorik ist der Horizontalvertei-
ler ausgestattet mit:
 einem induktiven Näherungsschalter als

Bremssensor
 einem induktiven Näherungsschalter als

Stopsensor
 einem Not-Stop (Kniehebelschalter)

Aus Sicherheitsgründen befindet sich um den Vertikalverteiler ein Schutzzaun.

Empfohlene Abmessungen:
Nutzbreite ca. 1050 mm
Länge des Gurtförderers ca. 4500-5000 mm
Höhe der Seitenführungen ca. 300-600 mm
Leistung Schwenkantrieb ca. 1.5 kW
Fördergeschwindigkeit Gurtförderer ca. 0.5-1.5 m/s
Max. Gepäckstückgewicht ca. 75 kg
Schwenkwinkel ca. ± 10°

Vorteile:
 Die Anpassung an gegebene Ein- und Auslaufpositionen ist sehr einfach möglich.
 Trommelausführung ohne Schweißnähte.
 Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit durch das Antriebs- und Steuerungskonzept.
 Schnelle und einfache Montage.

Abb.: Skizze
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TECHNICAL DATA

THE SHARK’S FIN MAKES  
THE DIFFERENCE
Perfect solution for the distribution on one level of up 
to 1200 pieces of baggage per hour. The m06 horizon-
tal distributor »HSU« is used between two horizontal 
conveyor lines. Baggage or general cargo is distributed  
or merged. The belt conveyor incorporated into the 
horizontal distributor is swivelled using a swivel sys-
tem with steel-reinforced drive belts. This maintenan-
ce-free system has been tried and tested for decades. It 
is also possible to use it in flight baggage systems with 
a container system. The belt conveyor is replaced by an  
appropriate conveyor element for the purposes of this.

PRODUCT FEATURES

   Ultra-simple adjustment to required  
input and output positions 

   Maintenance-free swivel system  
with tooth-belt drive

   »EIS system«: rapid assembly due to  
simple modular system, perfectly  
optimised for transportation

  Energy-efficient and economic design 

FIELDS OF USE 

Airport Solutions: 

   In key locations after x-ray equipment

   Distribution and merging of  
conveyor lines

   Distribution and merging of  
bulky baggage

Intralogistic Solutions:

    Sorting systems in the post  
and parcel sector

Swivel time approx. 1 sec.
Throughput capacity up to 1,200 units/h,
Conveyor speed up to 2 m/s
Conveyor length up to 5,000 mm
Belt width up to 1,500 mm
Baggage weight up to 75 kg

Safety fence

Swivel  
mechanism

Swivel  
point

HORIZONTALVERTEILER 
HORIZONTAL SORTING UNIT

HSU



SBCHBCSBM 
FBM

ITV

CBC PDU FSC 
ISC

VSU HDU 
HSD

HSUVTU

CIE 
CIP

FULL SERVICE BY MOTION06
motion06 develops, builds and installs the most intelligent conveyor 
systems for airports, intralogistics and industry. The foundations of our 

company are the highest quality standards, individual concepts and com-
plete solutions, together with continual further development. Every one of 

our products stands for well thought-out, sophisticated technology, preci-
sion and intelligent simplicity. We consider project safety and speed in the 

implementation to be par for the course. Worldwide.

USED WORLDWIDE

motion06 gmbh
5211 Lengau · Austria
Gewerbegebiet Süd
Gewerbestraße 28
phone +43.7746.20300
fax +43.7746.20300.20
office@motion06.at 
www.motion06.at


